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CONTEXTUALIZAÇÃO

Lavagem de Isoladores 



CONTEXTUALIZAÇÃO

Lavagem manual: 

Produtividade

Segurança



CONTEXTUALIZAÇÃO

Lavagem manual com robo: 



CONTEXTUALIZAÇÃO

Principais Desafios:

• Trânsito;

• Condutividade da água;

• Flashover;

• Produtividade;

• Monitoramento do consumo de 

água;

• Monitoramento do número de 

pontos lavados



SISTEMA INTELIGENTE DE LAVAGEM DE ISOLADORES

Desenvolvimento de um equipamento robusto que proporcione uma operação
com maior eficiência e segurança

Objetivo



DESENVOLVIMENTO

Cabine estendida

✓ Atividade realizada de dentro da cabine
✓ Possui painel de sinalização de trânsito



DESENVOLVIMENTO

✓ Na carroceria do caminhão foram instalados implementos para realização da atividade 

Caminhão de Lavagem de Isoladores



DESENVOLVIMENTO

Robô de Lavagem

✓ Realiza, de forma autônoma, a inspeção visual e térmica
dos isoladores

✓ Identifica possíveis anomalias térmicas que possam
comprometer o processo de lavagem

✓ Identifica os isoladores para iniciar a rotina de limpeza,

✓ Executa a lavagem dos isoladores de maneira sequencial



DESENVOLVIMENTO

SENSIF

✓ Medição da corrente de fuga
quando o jato d’água é
disparado sobre a rede
energizada

Esfera de proximidade

✓ Medição de campo elétrico
para a informação ao
operador das faixas de
segurança de operação

✓ Medição da velocidade e
direção do vento para a
definição da execução da
lavagem dos isoladores

Condutivímetro

✓ Medição da
condutividade da
água do tanque e
do pré tanque

Anemômetro



DESENVOLVIMENTO

Interface do sistema – câmera visível Interface do sistema – câmera térmica



DESENVOLVIMENTO



LINHA DO TEMPO

2021 2022 2023 2024 2025

• Requisitos

• Especificações 
técnicas

• Aquisições

• Fabricação dos 
equipamentos

• Integrações

• Testes

• Montagem 

• Calibração

• Testes de 
funcionamento

• Testes em 
laboratório 

• Início dos testes em 
campo

• Testes em campo

• Ajustes

• Treinamento

• Operação assistida



LINHA DO TEMPO

Controle dos riscos da 
atividade 

Qualidade e eficiênciaControle do processo
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