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O cliente:

Jobel Engenharia Ltda

Prestadora de serviços elétricos — Caxias do Sul, RS

Operações:

• Manutenção de redes de distribuição de energia

• Substituição de postes em linha viva (46 kV)

• Frota especializada: cestos aéreos e guindastes.

O que motivou o projeto:

• Reduzir consumo de diesel e GEE da frota

• Melhorar rastreabilidade de manutenção ESG

• Manter disponibilidade e segurança operacional 

em linha viva



O problema antes do E-LIFT

O que acontecia na operação:

• Motor diesel ligado em todo o tempo de 

operação do cesto

• ~2,0 L/h de diesel consumidos mesmo sem 

carga hidráulica

• Ausência de medição ESG ou eficiência 

energética

• Incerteza no controle de trocas de óleo e filtro 

do motor diesel

• Motor diesel operando como estacionário em 

marcha lenta

• Quanto tempo o motor diesel fica ligado?

• Quanto custa?

• É possível reduzir o tempo de motor ligado?



86% do tempo: Motor diesel dedicado para o implemento

• 72,48% = Desperdício energético (Oportunidade)

• 27,45% = Cesto em movimento (Opercação)

PRÉ-PROJETO: Realizada Crono-análise e Perfil de Consumo de Energia

Resultado da Crono-análise:



• Pulsos de ~11 kW intercalados com zero

• Perfil ideal para bateria LFP

• Autonomia projetada:  ~6h de operação 

contínua

PRÉ-PROJETO: Realizada Crono-análise e Perfil de Consumo de Energia

Conclusão Perfil de Consumo Energético:
27,45% = Cesto em movimento (Opercação)

72,48% = Desperdício energético (Oportunidade)



A Solução Aplicada: E-LIFT Sky em implemento Linha Viva

Período: Abr – Out/2025

ECU | Software | Suportes mecânicos | Cabos | Hidráulica | Montagem | Ensaios — tudo desenvolvido pela H2tech

Desenvolvimento e Instalação:

Período: Out/25 – Fev/26

Homologação em campo:





Autonomia: 15 horas de operação confirmada na 

prática (meta ~6 horas)

Diesel: 100% Eliminado o consumo de diesel na 

operação do cesto;

Manutenção: 80% Menos trocas de óleo e 

filtros do motor diesel de 2 para 8 meses

Economia: ~15,6L/dia 3.430 L/ano de 

diesel evitado

ESG: ~9T CO2/ ano carbono evitado

Resultados em Operação Real
Frota 507 — testes out/2025 a fev/2026



O que a Jobel reportou: Benefícios Comprovados em Campo

Energia e Eficiência
• 100% de eliminação do diesel no cesto hidráulico

• Autonomia de até 15 h de trabalho com uma única carga

• ~3.400 L de diesel evitados/ano | ~9 tCO₂/ano

Redução de Custos
• Economia expressiva com combustível

• Menos troca de óleo, filtro e parada para manutenção

• Custo de recarga insignificante vs. economia no diesel

• Com recarga por sistema fotovoltaico: economia ainda 

maior

Informação e Gestão
• Economia acompanhada em tempo real pelo celular

• Horimetro do implemento que não tínhamos antes

• Rastreabilidade de indicadores ESG

• Relatórios de histórico da operação, ajudam na manutenção do 

implemento

• Conseguimos controlar melhor a manutenção do caminhão e do 

implemento

Operação e Segurança
• Operadores elogiam a praticidade e simplicidade

• Desempenho e segurança igual ao original

• Silencioso, não fazíamos ideia quanto o barulho perturbava

• Silêncio melhorou a comunicação entre o time nas atividades em 

linha viva. (SEGURANÇA)

• Diesel continua disponível como contingência



“
A autonomia da bateria nos surpreendeu. Permite até 15 horas de

trabalho com uma única carga. Eliminamos 100% do consumo de diesel

e emissões de GEE na operação do cesto, estamos economizando

~3.400 L de diesel/ano e evitando ~9 tCO₂/ano.”

Time Jobel Engenharia — Caxias do Sul, RS

Usuário do E-LIFT Sky | Frota 507



Nossa solução:

E-LIFT Sky

É a PTO Elétrica Embarcada para implementos 

hidráulicos.

Elimina a necessidade do motor diesel ligado durante a 

operação do implemento (cesto ou guindaste).

O motor diesel passa a ser usado apenas para o 

deslocamento ou contingência. O implemento trabalha 

100% elétrico.

Plug & Play  |  Patente Requerida  |  Tecnologia Nacional



Por que o E-LIFT entrega esses resultados?

Solução foi desenvolvida para essa finalidade:

• Bateria LFP automotiva: 10 a 12 anos de vida útil, alta segurança;

• Motor elétrico + inversor veicular de alto desempenho

• ECU: Central de controle inteligente, proteção e telemetria

• OBC embarcado: recarga completa em 4h em tomada 10A/220V

• App móvel: SOC, potência, histórico com dados reais de operação

Plug & Play:

• Não depende da bateria do caminhão

• Recarga da bateria simples como um smartphone

• Preserva o sistema hidráulico original do veículo

• Motor diesel continua disponível (contigência)

• Intercambiável: remove do caminhão velho, instala no novo

• Simples Instalação



Diesel p/ operação do cesto
5,0h x Custo/hora cesto x 325 dias

10,15 l /dia R$ 18.143,13 R$ 0,00

Manutenção motor (óleo e filtro) 500h R$ 6.600,00 R$ 1.100,00

Despesa Total 1 ano R$ 50.854,38 R$ 27.211,25

S k yOperação de 5,0h / dia ORIGINAL

ROI: Números Validados em Operação Real (projeção anual)

R$ 23.643,13

ROI 

2,75 anos

3.298,75 Litros

ECONOMIA

CO 2 EVITADO

8,7 Ton

Preço do Diesel R$ 5,50

Consumo médio do cesto 2,03 l / h

Custo / hora do cesto (média) R$ 11,17

Dias de trabalho por ano 325 dias

BASE DE CÁLCULO



Escalabilidade
O E-LIFT Sky atende:

• Cestos aéreos — energia elétrica, telecom, iluminação

• Guindastes até 10 toneladas — construção e logística

• Qualquer implemento com PTO hidráulica mecânica

Próximos passos (Ampliar portfólio):

• Guindastes acima de 10 Toneladas

• Ingressar em outras aplicações (obra civil, 

transportes)

O case Jobel já provou. Sua frota pode ser a 

próxima.



Conclusão

“Esse projeto é um ótimo exemplo do compromisso com práticas ESG.

Contribui muito na transição para operações mais eficientes e

sustentáveis, porque além de ecologicamente correto, entrega resultado

financeiro real.” — Time Jobel Engenharia



Obrigado!
Dúvidas e Discussões
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